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TERMOBINDOWNICA T80

DANE TECHNICZNE

Maksymalna dtugo$¢ oprawianego doKUMENtU ..........cccecveierieiierienireiesis e 390 mm
Maksymalna objeto$¢ dokumentu 400 kartek (80 g)
Maksymalna temperatura pracy ................ 150 +/- 10°C
AUtOMALYCZNY AOCISK ... TAK
Wibracja stabilizujgca bindowanie arkUSZY ...........ccccovueviiiiiiiiiiinicee e TAK
Automatyczne wytaczenie urzadzenia ............ccocoeieeiiiiicie e TAK
AutomatyCzne ChOAZENIE .......oiiiiiiiiiie e TAK
Napiecie zasilania ... AC 220 V 50/60 Hz
VIOC e 600W
Waga netto 5 KG
WYIMHAIY oot e st e 48,5 x22,5x20 cm

ELEMENTY URZADZENIA
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Wigcznik (on/off). @
Szczelina grzewcza

Panel sterowania.

Czerwona dioda - wskaznik zasilania.

Lampka — wskaznik umieszczenia dokumentu w szczelinie.

Lampka — wskaznik czasu pracy urzgdzenia.

Wskaznik grubosci bindowanego dokumentu.

Podpérki utatwiajace umieszczenie dokumentu

Przycisk Reset.
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OBSLUGA URZADZENIA

1.

Ustaw urzadzenie na stabilnym blacie roboczym

2. Wiacz urzadzenie i odczekaj 30 sek do osiggniecia odpowiedniej temperatury.
3. Wybierz odpowiednig termooktadke postugujac sie ponizsza tabelka:
Grubos¢ grzbietu (mm) 1 2 3 4 6 8 10 12 15

llo$¢ kartek 70g/m2 (arkusze) | <10 <20 <30 <40 <60 <80 | <100 | <120 | <150

Grubos$¢ grzbietu (mm) 18 20 22 24 27 30 33 37 40

lloé¢ kartek 70g/m2 (arkusze) | <180 | <200 | <220 | <240 | <270 | <300 | <330 | <370 | <400

8.
9.

Umies¢ dokument w termooktadce.

Przy pomocy przyciskédw doboru czasu pracy do stosowanej grubosci dokumentu
(7), ustaw odpowiedni czas nagrzewania.

Widz dokument do szczeliny grzewczej (2). Urzadzenie automatycznie docis$nie
dokument i zapali sie zotta dioda sygnalizujgca umieszczenie dokumentu wszczeli-
nie (5).

W trakcie nagrzewania zielone diody czasu pracy (6) bedg wiaczaty sie jedna po
drugiej. Przed koncem pracy urzgdzenie zacznie wibrowaé dla uzyskania lepszego
efektu oprawy. W ostatnim etapie nagrzewania uruchomi sie wibracja, stabilizujgca
sklejanie arkuszy

Po skonczeniu procesu nagrzewania wyjmij oprawiony dokument.

Nastepnie umiesci¢ dokument na pétce chtodzacej. Proces chtodzenia oprawianego
dokumentu odbywa sie automatycznie i trwa ok. 2 minut.

10. Urzadzenie wytaczy sie automatycznie po uptywie 10 minut od ostatniej wykonanej

czynnosci.

11.Aby uruchomi¢ urzadzenie ponownie, wciénij przycisk RESET.

ZALECENIA

ahrwn =
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Urzadzenie nalezy ustwi¢ na stabilnym blacie roboczym.

Nie nalezy dotykac wtyczki elektrycznej mokrymi rekoma.

3. Utrzymuj pomieszczenie w ktérym przechowywane jest urzadzenie w czystosci.
Nie trzymaj urzadzenia w bezposrednim dziataniu promieni stonecznych.

W przypadku, gdy urzgdzenie posiada wtyczke z uziemieniem, musi by¢ podtgczone
do gniazdka z uziemieniem!

W przypadku, gdy wystepuje ryzyko oparzenia, okreslone przekroczeniem limitéw
temperaturowych zgodnie z punktem 4.5.4 normy EN 60950-1:2006, na obudowie
urzadzenia zamieszczone jest ostrzezenie tresci: UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA
NIE DOTYKAC lub symbol g\
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