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WSTEP

Gratulujemy zakupu laminatora firmy GMP.

DOLPHIN 35/65/80 firmy GMP zostat stworzony dzieki osiggnieciom najwyzszej tech-
nologii. Prosze zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania lam-
inatora. Wiasciwa zrozumienie instrukcji pozwoli Panstwu wykorzystaé wszystkie
znakomite funkcje tego laminatora.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Zaréwno Panstwa bezpieczenstwo, jak i bezpieczenstwo innych jest bardzo wazne dla
firmy GMP. W tej instrukcji obstugi znajdziecie Pahnstwo wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa przy uzytkowaniu naszego produktu. Prosze przeczyta¢ zawarte infor-
macje bardzo uwaznie.

ZNAKI:

UWAGA!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem.

UWAGA,Dla zmniejszenia ryzyka porazenia prgdem nie
nalezy zdejmowac¢ tylnej ostony. Nie znajdujg sie tam
bowiem zadne elementy nadajgce sie do samodziel-
nego naprawiania przez uzytkownika.

Nalezy zleci¢ naprawy/serwisowanie wykwalfikowane-
mu personelowi.

UWAGA!

Ostrzegawczy symbol bezpieczenstwa

- zwraca uwage uzytkownika na wazne czynnosci bez-
piecznej eksploatacji i obstugi produktu, ktérego ta
instrukcja obstugi dotyczy.

INSTRUKCJA BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Ponizsze ostrzezenia znajdujg sie na laminatorze w odpowiednich miejscach.

Ostrzezenie: Ryzyko porazenia pradem. Nie otwierac.
Nie ma wewnatrz czesci podlegajgcych samodzielne-
mu serwisowaniu przez uzytkownika. Nalezy przekazac
serwisowanie wykwalifikowanemu personelowi.

© ARGO S.A. Nasza oferta w internecie: www.argo.pl




Uwaga: Goraca powierzchnia.

Ta wiadomo$¢ oznacza, ze mozna poparzyé sie,
a Twoje palce i rece mogtyby zosta¢ uwigzione
i zmiazdzone pomiedzy gumowymi watkami. Ubrania,
bizuteria, dtugie wilosy mogtyby zosta¢ chwycone
i wciggniete miedzy rolki.

Uwaga: Ostre ostrze.
Ta wiadomo$¢ oznacza, ze przy braku ostroznosci
mozna sig skaleczyc.

WAZNE ZALECENIA

OGOLNE:

Ostrzezenie: w celu zapewnienia bezpieczenstwa muszg by¢ zachowane pewne $rodki
ostroznosci przy instalacji i obstudze laminatora.

Nalezy trzymac¢ rece, dtugie wiosy, luzne ubrania i przedmioty typu tancuszki czy
krawaty, z dala od przednich rolek w celu unikniecia wciggniecia w.w. przedmiotow.
Plyty grzejne moga osiggnaé¢ temperature ponad 150 C. Nalezy unika¢ kontaktu
z ptytami rozgrzewajacymi podczas procesu laminowania i krétko po odtgczeniu napiecia.
Niestabilna powierzchnia moze spowodowaé, ze laminator moze spasé¢ powodujac
powazne uszkodzenia ciata. Nalezy unika¢ szybkiego zatrzymywania, uzywania
dodatkowej sity i nieréwnosci w podtodze gdy laminator jest przesuwany na wozku, na
koétkach lub na stoliku.

Nie nalezy usuwaé zabezpieczen meczanicznych i elektrycznych, takich jak zamki,
ostony i inne zabezpieczenia. Nie wolno wktada¢ przedmiotéw nieprzeznaczonych do
laminowania oraz nalezy unika¢ kontaktu z ptynami

ELEKTRYCZNE:

Laminator powinien by¢ podtgczony do sieci elektrycznej tylko w taki sposéb, jaki
przedstawia niniejsza instrukcja oraz plakietka umieszczona z tytu laminatora.
Gniazdo musi by¢ ulokowane w poblizu i musi byé do niego tatwy dostep.
Podczas przemieszczania laminatora nalezy odtaczy¢ go od sieci i trzymac kabel
przy laminatorze.

Nie wolno korzystaé z laminatora, gdy uszkodzony jest kabel doprowadzajacy prad lub
wtyczka jest uszkodzona, oraz gdy pojawig sie symptomy uszkodzenia laminatora.
Nalezy skontaktowaé sie ze sprzedawca w celu uzyskania pomocy.

SERWISOWE:

Nalezy wykonywac tylko rutynowe procedury zgodne z zawartymi instrukcjami.

Nie nalezy naprawia¢ ani serwisowac laminatora. Nalezy odtgczy¢ laminator z gniazda
i skontaktowaé sie ze sprzedawcg gdy zaistnieje jedna lub wiecej z nizej wymienionych
usterek:

- do laminatora dostat sie ptyn/ciecz

- laminator dziata wadliwie w wyniku nieprawidtowego uzytkowania

- laminator nie dziata zgodnie z opisem w instrukcji
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SRODKI 0STROZNOSCI

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Jesli jaki$ przedmiot lub ciecz dostanie sie do urzadzenia, nalezy odfaczy¢ urzadzenie
od pradu i przekaza¢ wykwalifikowanemu personelowi do sprawdzenia przed dalszym
korzystaniem.

DOTYCZACE UZYTKOWANIA:

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje w celu unikniecia skumulowania sie temper-
atury wewnatrz urzadzenia.

Nie nalezy umieszczaé urzgdzenia na powierzchni materiatowej, np.: szmatach, kocu itp.
Lub w poblizu materiatéw, np.: zaston, draperii, gdyz moze to spowodowaé
zablokowanie otwordéw wentylacyjnych.

Nie wolno instalowaé urzadzenia w poblizu Zrédta ciepta takich jak kaloryfery czy
kanatéw powietrza, a takze w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, wzmozong ilo$¢ kurzu, wibracji mechanicznych lub wstrzasow.
Nie nalezy umieszczaé jakichkolwiek ciezkich przedmiotéw na urzadzeniu.

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wytaczyé zasilanie i profilaktycznie odtaczy¢
wtyczke z gniazdka.

DOTYCZACE CZYSZCZENIA:

Nalezy czysci¢ obudowe, panel sterowania i elementy regulacyjne sucha szmatkg lub
migekka Sciereczka leciutko nawilzong tagodnym $rodkiem czyszczacym. Nie nalezy
stosowa¢ zadnego rodzaju rozpuszczalnikdéw typu alkohol czy benzyna, ktére moga
uszkodzi¢ zewnetrzng warstwe.

DOTYCZACE PRZEPAKOWYWANIA:

Nie nalezy wyrzucaé kartonu i elementéw opakowania. Stanowig one idealng ostone do
ponownego transportu urzadzenia. Podczas przesytania urzgdzenia do innego miejsca
nalezy zapakowac¢ laminator jak pokazano na kartonie.

INSTALACJA

1. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku transportu nalezy niezwtocznie zgtosi¢
do dostawcy przewozonego urzgdzenia.

2. Nalezy umiesci¢ GMP DOLPHIN Series 35/65/80 na stabilnej, ptaskiej powierzchni
zdolnej utrzymac co najmniej 35 kg, 55 kg i 75 kg (zaleznie od modelu laminatora).
Powierzchnia powinna znajdowa¢ sie na wysokos$ci co najmniej 700 mm dla
zapewnienia komfortu uzytkowania. Wszelkie gumowe podporki powinny
znajdowa¢ sie na powierzchni podtrzymujacej. Powierzchnia podtrzymujaca
powinna by¢ wystarczajgco duza dla podtrzymania materiatdéw przeznaczonych do
laminowania.

3. Mozna laminator umiesci¢ na stole, jako ze jest on (laminator) wyposazony
w gumowe nozki. Stolik musi mie¢ odpowiedni udzwig.

4. Laminator powinien by¢ tak ustawiony, aby zalaminowany materiat moégt
swobodnie opadaé¢ na podioge. Akumulacja laminatu bezposrednio za laminatorem
przy "wyjsciu" z urzadzenia moze spowodowaé zawijanie sie folii laminacyjnej
dookofa rolek wciggajacych co powoduje zapchanie sie urzadzenia.

© ARGO S.A. Nasza oferta w internecie: www.argo.pl




5. Nalezy unika¢ umiejscawiania laminatora w poblizu zrédet ciepta lub zimna. Nalezy
unika¢ potozenia laminatora w bezposrednich przeptywach cieptego lub zimnego

powietrza.

6. Nalezy podtaczy¢ wtyczke laminatora tylko do odpowiednio uziemionego gniazdka.
Nalezy unikaé podfaczania innych urzadzen do tego samego wezta elektrycznego,
do ktérego poditgczony jest laminator, poniewaz moze to spowodowaé spadki
napiecia w sieci lub zadziatanie bezpiecznikow.

LOKALIZACJA | FUNKCJA

POWER LED

Kontrolka zasilania

Zasilanie znajduje sie z tylu urzadzenia.
Kontrolka zasilania na panelu kontrol-
nym/sterowania zaswieci sie, gdy zostanie
wciénieta pozycja oznaczona "I".
Pozycja wytgczenia, oznaczona "O",
odcina zasilanie od laminatora.

SPEED CONTROL REVERSE

READY LED Kon.trolka gotowosqi S —
Opcjonalny stan laminatora

READY off Kontrolka ready nie $wieci sie - Laminator nie jest gotowy do
wykonywania czynnosci z ustawieniami. Temperatura powierzchni
grzejnej jest nizsza od ustawione;.

READY lit up Kontrolka caly czas $wieci sie - Laminator jest gotowy do pracy

z ustawieniami. Temperatura powierzchni grzejnej jest wyzsza od
ustawione;.

READY flashing

Kontrolka miga (zapala sie i gasnie) - Idealny stan laminatora dla
optymalnych rezultatéw. Temperatura powierzchni grzewczej jest
taka sama jak temperatura ustawiona.

TEMP. CONTROL Regulacja temperatury. - Nalezy wybra¢ Zzadanag temperature

SPEED CONTROL Ustawianie szybkosci. - Nalezy wybra¢ wymagang szybko$¢é

REVERSE

w skali 1-10. "0" zatrzymuje watki.

Cofanie. - Porusza rolki w przeciwnym kierunku.
(funkcja uzywana po przypadkowym zablokowaniu laminatora
materiatem laminowanym)
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CZESCI SKLADOWE

PRZYCISK

ZASILANIA

(WEACZNIK)  Wigcza laminator. Gtéwny przycisk zasilania znajduje sie z tytu
urzadzenia.

BLAT PODAWCZY Jak pokazano na rys. 4 jest stosowany w celu wasciwego pozy-
cjonowania rzeczy do laminacji. Laminator bedzie dziatat, tylko gdy jest on wiasciwie
zamocowany.

PROWADNICA Prowadnica, jak pokazano na rys. 4, pozwala na wyréwnanie do linii
przedmiotdw do laminowania. Wcelu odpowiedniego ustawienia prowadnicy nalezy
poluzowaé pokretto na gérze prowadnicy, posunaé¢ do oczekiwanej (wymaganej) pozy-
cji i zacies$ni¢ pokretto w celu zabezpieczenia ustawienia prowadnicy na miejscu.

ZACZEP/

ZATRZASK

BLOKUJACY BLAT

PODAWCZY Stosowany jest do ustawienia blatu w okres$lonej pozyciji i aktywizuje
wigcznik blokady. Zatrzask blatu znajduje sie po lewej stronie spodu podajnika. Nie
moze on by¢ (blat) usuniety bez cofniecia blokady w prawo podczas jednoczesnego
podnoszenia podajnika ku gérze a nastepnie na zewnatrz laminatora.

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie, ze blat podawczy jest we wtasciwej pozycji.

CZESCI SKEADOWE

POWIERZCHNIA

GRZEJNA ptyta grzejna powlekana teflonem.

LUZNY WALEK

PASOWY luzne watki pasowe znajdujg sie obok kazdej z rolek podawczych.

Stosowane sa do nakierowywania folii na powierzchnie grzejna. Nizszy watek pasowy
jest ruchomy dla utatwienia naktadania folii.

WALKI stalowe watki powlekane silikonowg guma.

AUTOMATYCZNY

BEZPIECZNIK Urzgdzenie zabezpieczajgce przed zwarciem umieszczone z tytu
laminatora w poblizu kabla zasilajacego, moze by¢ resetowane przez uzytkownika jesli
wytgczy sie samoczynnie.

UWAGA: Jesli wytgcznik wytgczy sie samoczynnie po raz drugi po tym jak byt
zresetowany (wiaczony), nalezy skontaktowac sie z pracownikiem serwisu lub
sprzedawcg w celu ustalenia przyczyny i dokonania naprawy.

WAIEK FOLII
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| ZLACZKA GILZY

NAWOJOWEJ Ztagczka gilzy (rdzenia folii) mocuje rolke folii do watka
odwijajgcego.

KOENIERZE

BLOKUJACE/

ZAMYKAJACE Stosowane na watki podajgce folie w celu unikniecia prze-
suwania sie folii na boki.

ZWOJ FOLII Folia laminacyjna wiozona do urzgdzenia.

PUNKT

ZACISKAJACY Punkt stycznosci gérnych i dolnych watkow.

TRIMMER Ulokowany z tytu laminatora stuzy do odcinania

zalaminowanych materiatow.

REGULATOR
NAPREZENIA FOLII Pozwala uzytkownikowi na zwigkszenie lub
zmniejszenie naprezenia folii w zaleznosci

REGULACJA NAPREZENIA FOLII

Naprezenie folii powinno by¢ jak najmniejsze, ale takie przy ktérym nie powstajg
pomarszczenia folii na laminowanych przedmiotach. Naprezenie folii jest ustawiane fab-
rycznie. Naprezenie jest minimalne podczas stosowania nowej folii. Gdy zwoj folii
zmniejsza sie, naprezenie zwieksza sie i moze wymagac pewnej regulaciji. Naprezenie
folii powinno by¢ sprawdzane od czasu do czasu dla pewnosci, czy ustawienie jest
dobre.

Nieprawidtowe naprezenie powoduje pomarszczenia, zbyt duze natomiast powoduje
rozcigganie (przewezanie folii).

Nieréwne naprezenie pomigdzy gornym i dolnym watkiem powoduje zwijanie sie
zalaminowanego materiatu. Zbyt

1. Regulator naprezenia umieszczony jest po lewej stronie watka mocujacego folie.

2. Zablokowanie regulatora naprezenia (zgodnie z rysunkiem, np. $rubokretem,
kluczem imbusowym) umozliwia regulacje naprezenia.

3.Przekrecenie pokretta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (po zablokowaniu regu-
latora) powoduje zwiekszenie naprezenia, podczas gdy przekrecenie w kierunku prze-
ciwnym powoduje zmniejszenie naprezenia.

4.Zalaminuj kilka kartek probnie w celu sprawdzenia wiasciwosci naprezenia. Dostosuj
naprezenie jesli to konieczne.

Nie wolno laminowaé podczas gdy narzedzie regulujgce jest wiozone, gdyz spowodu-
je to zepsucie sie urzadzenia.

OBSLUGA
Wiacznik napiecia
Znajduje sie z tytu po prawej stronie wej$cia kabla do laminatora. Lampka "POWER"
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zaswieci sie gdy zostanie wci$nieta pozycja "I'. Pozycja wytgczenia "O" odcina zasilanie
od laminatora. Nalezy przylaczyé zataczony kabel do ztgcza z tylu laminatora i
podtaczy¢ drugi jego koniec do gniazdka elektrycznego. Teraz laminator jest gotowy do
wiaczenia.

Odczepianie podajnika
W celu odczepienia podajnika do laminatora nalezy postepowac zgodnie z procedurg
przedstawiong na rys. 4.
1. Przesun zasuwe podajnika do prawej strony.
2. Podnie$ podajnik do gory a nastgpnie odciagnij
od laminatora.

ZAKEADANIE FOLII | NAWIJANIE
Prosze spojrze¢ na rysunek przektadania folii zamieszczony na podajniku laminatora w
celu uzyskania poprawnego obrazu procedury naktadania, jak pokazuja to rys. 5 6.

Gérna i dolna rolka folii laminacyjnej musza by¢ tej samej szerokos$ci. Minimalizuje to
ilo$¢ wyciskanego kleju na watki.

Klej bedzie sie¢ gromadzit na watkach gdy:

- tylko jeden watek jest uzywany

- zatozone sg dwie rolki folii 0 r6znej szerokosci

- ktéras z rolek zatozona jest przyczepna strong
folii do powierzchni grzejnej

- jeden lub obydwa watki folii obracajg sie poza
rdzeniem/glizg nawojowa

Btyszczaca strona folii przezroczystej musi rozpoczynaé kontakt z powierzchnig grze-
jna. Matowa strona folii zawiera klej. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage podczas
zakfadania folii matowej, gdyz w niej obydwie strony wydajg sie by¢ matowe.

OBSLUGA

METODA STOSOWANIA ARKUSZA DO NAKLADANIA FOLII

Przed przystgpieniem do wykonywania czynnos$ci nalezy upewnic¢ sie, ze laminator jest
schtodzony do temperatury pozwalajacej go dotykac.

1. Nalezy wiaczy¢ przycisk giéwnego zasilania do pozycji "l". Jesli laminator jest jeszcze
goracy, nalezy wytgczy¢ zasilanie do pozycji "O" i pozwoli¢ na ostygniecie urzadzenia,
a potem z powrotem wigczy¢ do pozycji "l'. Nalezy usunaé blat podawczy.

2. Wiéz rdzeniowe zatyczki w rdzen rolki folii i przetdz przez nie pret szesciokatny.
Zablokuj zatyczki dokrecajgc ich $rubki. Umie$¢ cato$¢ w laminatorze. (Wtoz pret
sze$c¢iokatny w otwor z prawej strony laminatora i nacisnij. Watek z pewnym sprezystym
oporem wejdzie troche w otwor co pozwoli z drugiej strony wtozy¢ pret w szesciokatne
gniazdko hamulca.)

3. Zat6z gérna i dolng rolke folii zwracajgc uwage na strone klejaca (patrz rys. 5)

4. Konce folii zatéz na siebie
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5. Zatdz blat roboczy
6. Arkuszem cienkiej tekturki delikatnie dopchnij ztozone konce do watkéw. Arkusz

USUWANIE FOLII BLOKUJACEJ

Gdy folia jest natozona odwrotnie lub zablokowane jest wyjscie folii, mogg pojawi¢ sie
zatory (nagromadzenia blokujace). W celu ich usuniecia nalezy przesuna¢ folie w
kierunku przeciwnym (REVERSE) poprzez wcisniecie REVERSE na panelu kontrolnym.
W celu usuniecia zatoréw nalezy:

1.Natychmiast zatrzyma¢ laminator
2. Ustawi¢ SPEED CONTROL w pozycji "O".
3. Odcig¢ gérng i dolng rolke.
4. Chwy¢ luzne konce zwojéw, pociagnij je i zatéz podajnik, tak aby te konce znaj-
dowaly sie na gorze podajnika. Wciénij i przytrzymaj przycisk REVERSE, ustaw pred-
kos¢ "1"-"2"; wyprowadz folie z watkdw.
5. Gdy zator jest usuniety, nalezy ustawi¢ SPEED CONTROL do pozycji "O".
Ustaw predkos¢ silnika na "O"
przed wcisnigciem przycisku REVERSE.

SZTUKA LAMINOWANIA

WSKAZOWKI DOTYCZACE PREDKOSCI, TEMPERATURY

Nie wolno prébowaé laminowaé przedmiotéw Sciernych i metali jak zszywek, spinaczy
i przedmiotéw potyskliwych, mogg one spowodowac uszkodzenie rolek.

Nie wolno wciska¢ na site przedmiotow w miejsce tgczenia sie watkéw. Jesli przedmiot
nie tatwo poddaje sie wciagnieciu przez rolki laminatora, oznacza to prawdopodobnie,
ze jest on zbyt gruby do laminowania.

Moga pojawi¢ sie pomarszczenia jesli dokona sie proby przemieszczenia (zmiany
potozenia laminowanego przedmiotu) ktory zaczat by¢ juz laminowany. Chwilowe
zatrzymanie spowoduje powstanie $ladu na laminowanym przedmiocie.

Efekt laminacji jest wynikiem kombinacji temperatury, naprezenia i czasu przebywania
w urzadzeniu. Czas przebywania w urzadzeniu jest okre$lony przez predkos¢ silnika i
jest definiowany jako ilo$¢ czasu, wktérym folia kontaktuje sie z powierzchnig grzejna.

Jako ogdlng zasade nalezy przyja¢, ze grubsze przedmioty i folia wymagajg nizszej
predkosci, poniewaz absorbujg wiecej ciepta. Ustawienie predkosci na wolniejszg
pozwala laminatorowi na zapewnienie dtuzszego czasu przebywania przedmiotu
laminowanego w urzadzeniu, a tym samym pozwala na odpowiednie zalaminowanie
grubych przedmiotow.

Ciensze przedmioty, takie jak standardowy papier kopiarkowy i cienkie karteczki potrze-
bujg mniej ciepta i mogg by¢ laminowane na wyzszych obrotach silnika.

Uzytkowanie laminatora dtuzej niz 30 min. (praca ciggta) moze spowodowaé
konieczno$¢ zredukowania ustawien predkosci. Zaleca sie, aby w okresach ditugiego

© ARGO S.A. Nasza oferta w internecie: www.argo.pl




uzytkowania rozdzieli¢ przedmioty do laminowania na grube i cienkie. Nie nalezy
mieszaé cienkich i grubych przedmiotéw jednoczesnie, gdyz moze to spowodowaé
stabe zgrzanie krawedzi dookota cienszych przedmiotéw. Jesli nie sg Panstwo pewni,
czy laminator jest wiasciwie ustawiony dla zamierzonych do laminowania przedmiotow,
nalezy "przepusci¢" kawalek takiego samego lub podobnego materiatu na prébe.
Nalezy wiec dokonywaé koniecznych regulacji predkosci jesli zachodzi taka
CZYSZCZENIE ROLEK | POWIERZCHNI GRZEJNYCH

UWAGA! Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$é, gdyz tej czynnosci dokonuije sie,
gdy laminator jest goracy.

Ostrzezenie: Nie nalezy dodawa¢ jakichkolwiek ptynéw czyszczacych lub rozpuszczal-
nikéw na rolki. Niektére z w.w. ptyndbw moga zapali¢ sie po zetnieciu z wysoka temper-
atura.

W celu oczyszczenia rolek nalezy odstawi¢ podajnik i podniesé dolng i gérna plyte grze-
jna. Nigdy nie wolno czysci¢ rolek ostrymi lub ostro zakonczonymi przedmiotami.
Utwardzone pokfady kleju na rolkach moga spowodowaé zniszczenie rolek.
Powierzchnie grzejne nalezy czysci¢ regularnie gabka lub plastikowg tuszczarka.
Nalezy zachowaé ostrozno$é przy powierzchniach grzejnych, gdyz mozna doznaé
obrazen.

Do czyszczenia i konserwaciji ptyt grzejnych korzystnie jest uzywaé olejku silikonowego.
Nalezy uwazaé, aby nie zarysowaé teflonu na ptytach grzejnych.

Do czyszczenia watkéw nalezy uzywaé typowej gabki do mycia naczyn posiadajgcych
z jednej strony szorstkg powierzchnie. Watki nalezy czys$ci¢ zwilzong woda gabka po
uprzednim odtaczeniu wtyczki z gniazdka.

CZYSZCZENIE URZADZEN Z SERII DOLPHIN

Jedyng wymagang czynnos$cig konserwacji urzgdzenia jest regularne czyszczenie
watkow i ptyt grzejnych. Ponizsza procedura pomoze utrzymac watki grzejne w dobrym
stanie, bez nagromadzen kleju z brzegoéw folii laminacyjne;.

Nie wolno prébowacé czysci¢ kleju $rodkami tatwopalnymi.

Nie wolno laminowa¢ potyskliwych i metalowych przedmiotéw.

Moze to spowodowac zniszczenie rolek.

CZYSZCZENIE WALKOW GRZEWCZYCH

Nalezy zachowa¢ szczegoing ostroznosé.

Nie wolno czysci¢ rolek ostrymi lub ostro zakonczonymi przedmiotami. Stwardniate
poktady kleju na rolkach moga spowodowac ich zniszczenie.

1. Otworz plyty grzejne.

2. Wytacz wtyczke z gniazdka.

3. Wilgotna, szorstkg strong gabki (opisang uprzednio) wyczy$¢ dostepna czesé
watkow.

4. Podtacz laminator i obré¢ watki tak aby byta dostepna ich dalsza zabrudzona cze$é.
5. Powtarzaj punkty 2-4 do czasu catkowitego wyczyszczenia watkéw.

UWAGA: Nie wolno stosowac do rolek $ciereczek skrobigcych metal.
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