Instrukcja obstugi

80-393 GDANSK
ul. Krynicka 1

tel.: 58 55 43 555
fax: 58 55 43 500

ODDZIAL:

02-784 WARSZAWA
ul. Janowskiego 9
tel.: 22 648 03 48..49
fax: 22 648 03 50

LAMINATOR
LAMINATING MACHINE
SKY 335 R6

© ARGO S.A.

www.argo.pl

1-241120



LAMINATOR SKY 335 R6

Przed przystgpieniem do uzytkowania urzgdzenia przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.

BUDOWA URZADZENIA

1. SZCZELINA WEJSCIOWA

2. PANEL KONTROLNY

3. WLACZNIK / ZASILANIE
(Z TYLU URZADZENIA)

OZNACZENIA 1 FUNKCJE PANELU KONTROLNEGO
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,POWER” - przycisk wtgczenia/ wytgczenia — przytrzymaj przycisk przez 1 sek.
"READY" - lampka kontrolna informujgca o gotowosci laminatora do pracy:-

- nie $wieci sie - temp. watkdéw jest ponizej ustawionej temp.

- Swieci sig - temp. watkow jest réowna lub wyzsza

od ustawionej temp.

,HOT” - stuzy do uruchomienia laminacji na gorgco
"COoLD" - stuzy do uruchomienia laminacji na zimno,
~TEMP” - stuzg do recznego ustawiania temp. w zakresie 0 - 140C
"MEAS" - stuzy do wskazywania aktualnej temperatury watkéw,
M1 M2 - fabrycznie zapamietane ustawienia standardowe /sugerowane

"1"-"9" SPEED - stuzg do recznego ustawiania predkosci przesuwu laminatora:

""" - predko$¢ najmniejsza
"g" - predkos$c¢ najwieksza
"RUN/STOP” - wylgcznik / zatrzymanie napedu
"REV" - stuzy do wigczania ruchu wstecznego napedu.

Ponadto panel przedstawia ikony:

<>—<> pracujgcych watkéw

opcji grzania watkow i wigczonego termostatu

Y

s:. pracujgcego wentylatora - wentylator wtgcza sie automatycznie w celu
chtodzenia laminowanych materiatéw przy wyjsciu laminatora - ikona
wskazuje iz wentylator pracuje poprawnie

gie; uruchomiona opcja laminacji na zimno

OBSLUGA URZADZENIA
WLACZANIE | WYLACZANIE LAMINATORA

a/ WLACZENIE:

- wtozy¢ wtyczke do kontaktu

- przetgczy¢ czarny przetgcznik znajdujgcy sie z tytu laminatora w pozycje

- wtgczy¢ przycisk "HOT" / za pierwszym razem wcisnij przycisk POWER przez
1 sek / - laminator ustali temperature 100°C i predko$¢ ,6” odpowiednig dla
standardowych materiatéw i folii 100 mic. Po osiggnieciu temperatury robo-
czej pojawi sie 3-krotny krétki sygnat dzwiekowy. Zapali sie napis READY.
Laminator jest gotowy do pracy.

b/ WYLACZANIE:

- nacisng¢ przycisk "POWER" przez 1 sek. Laminator wytgczy si¢ automa-
tycznie po uzyskaniu temperatury 65°C. Dla trybu "stand by" prosze ustali¢
temperature 80°C i predko$¢ ,2”.

- przetgczy¢ czarny przetgcznik znajdujgcey sie z tytu laminatora w pozycje "O".

- wyciggng¢ wtyczke z kontaktu.
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METODY LAMINACJI

a/ LAMINACJA NA "GORACO™:
- wtgczy¢ laminator zgodnie z pkt.
WLEACZANIE | WYELACZANIE LAMINATORA podpunkt "a"
w przypadku konieczno$ci zastosowania innej temperatury niz 100°C usta-
wic: strzatkg do gory - temperature wyzszg niz 100°C

strzatkg na dot - temperature nizsza,
mozna tez wykorzysta¢ ustawienia fabryczne ,M1” lub ,M2” poprzez ich
nacisniecie.
- lampka "READY" oznacza, ze temperatura watkow jest rowna ustawionej
temperaturze
- dokument nalezy umiesci¢ w folii, zachowujgc réwne marginesy ze wszyst-
kich stron

- folie z dokumentem wtozy¢ zgrzanym brzegiem w szczeling laminatora
- po kilku sekundach zalaminowany dokument jest gotowy do wyciggniecia z
drugiej strony laminatora

b/ LAMINACJA NA "ZIMNO"

- wtgczy¢ laminator zgodnie z pkt WLACZANIE | WYLACZANIE LAMINATO-
RA podpunkt "a".

- nie wtgcza¢ temperatury ,HOT”, wigczy¢ przycisk "COLD" i poczeka¢ do
ochtodzenia urzgdzenia / po pojawieniu sie napisu READY poczeka¢ na sy-
gnat dzwiekowy potwierdzajgcy mozliwo$¢ laminacji na zimno,

- ustawi¢ predkos¢ laminacji za pomocg przyciskow predkosci

- umiesci¢ dokument w specjalnej folii do laminacji "na zimno"

- po kilku sekundach zalaminowany dokument jest gotowy do wyciggniecia z
drugiej strony laminatora

c/ NADRUK METALICZNY

- wigczy¢ laminator zgodnie z pkt. 2a

- ustawi¢ temp. laminacji na min. 110C i predkos$¢ laminacji "4"

- przygotowany "$wiezy" wydruk laserowy lub kserokopie przykry¢ (strong ma-
towq) folig barwigcg

- uzytek nalezy przykry¢ kartkag papieru lub uzy¢ "carriera"

- po wyjeciu uzytku z laminatora odklei¢ folie; metaliczny nadruk pod wptywem
temperatury trwale przywiera do tonera znajdujgcego sie na laserowym wy-
druku lub kserokopii.

UWAGI DOTYCZACE ZAPEWNIENIA PRAWIDLOWE)J
JAKOSCI LAMINACJI

Temperatura i predkos$¢ laminacji zalezg nie tylko od grubosci folii, ale réwniez od ro-
dzaju materiatu laminowanego; dlatego tez nalezy je odpowiednio dobrac. Istotna jest
réwniez wilgotno$¢ w pomieszczeniu w ktérym laminujemy. W zwigzku z tym te same
zadane parametry pracy laminatora powinny by¢ korygowane adekwatnie do warunkow
pogodowych i parametréw laminowanego materiatu.

Przy czym laminowanie papieru o grubosci 100 mic (80g) papieru, dla folii standardowej
100mic / miedzy 80 mic a 125 mic / odbywa sie standardowo przy temp. 100°C i pred-
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kosci 6.

Uwaga : Temperatura jest za niska lub/i predko$¢ przesuwu jest za duza gdy materiat
laminowany jest "mglisty".

Temperatura jest za wysoka lub/i predko$¢ przesuwu jest za mata gdy materiat lamino-
wany marszczy sie i faluje.

Jezeli folia lub papier sa ciefsze niz 100 mikrondw moga nastapi¢ sfalowania materiatu.
Jezeli laminowany materiat jest grubszy niz 300 mikronéw brzegi laminatu moga zosta¢
niedoktadnie zalaminowane.

Przy laminowaniu kolorowych fotografii lub bardzo waznych dokumentéw (szczegoinie
pogietych i zuzytych) zaleca sie uzycie oktadki z cienkiego kartonu 180/200g w celu
unikniecia ewentualnych uszkodzen na skutek dziatania temperatury. Po wtozeniu doku-
mentu w folie cato$¢ nalezy dodatkowo umiesci¢ w oktadce i dopiero wtedy rozpoczac
laminowanie.

UWAGI EKSPLOATACYJNE

Materiat moze zawing¢ sie na przednie watki lub zosta¢ w $rodku laminatora, gdy

temperatura jest znaczgco za wysoka lub/i predkos¢ za niska lub gdy brudne sg

przednie waftki.

Nie uzywac laminatora w poblizu tatwopalnych cieczy.

Nie dopuszcza¢ do zamoczenia lub zawilgocenia laminatora.

Nie uzywac sity podczas obstugi laminatora.

Nie laminowa¢ materiatéw o nieregularnych, szorstkich powierzchniach, ktére mogag

powodowac¢ uszkodzenie watkéw laminatora.

e Urzadzenie, jako ochrone przed zwarciami , wykorzystuje uktady zabezpieczajgce
pomieszczenia (budynku), w ktérym jest uzytkowane. W zwigzku z tym zobowigzuje
sie instalatora urzgdzenia do sprawdzenia, czy instalacja elektryczna jest zabez-
pieczona przed zwarciami za pomocg bezpiecznika 16A. W przypadku jego braku
nalezy go zainstalowac.

e  QOdtgczenie urzgdzenia od sieci zasilania nastepuje po wyciggnieciu wtyczki sznura
sieciowego z gniazdka, ktére powinno by¢ usytuowane w poblizu urzgdzenia i tatwo
dostepne.

e Urzadzenie musi by¢ zasilane z gniazda z przytgczonym obwodem ochronnym
(gniazdo z bolcem).

e  Przed wtozeniem wtyczki do gniazda nalezy sprawdzi¢ miejsce przytgczenia prze-
wodow: fazowego i zerowego w gniezdzie. Jezeli lokalizacja przewoddéw nie jest
zgodna z rysunkiem to dla bezpieczenstwa uzytkownika musi by¢ dokonana odpo-
wiednia zmiana. Przeprowadzenie powyzszych czynnosci nalezy zleci¢ specjali-
Scie elektrykowi.

© ARGO S.A. www.argo.pl




DANE TECHNICZNE

Szerokos$¢ laminacji do 335 mm
Predkos¢ laminacji maksymalna 1400 mm/min

(dla poziomu 9)

Maksymalna grubo$¢ laminaciji 3 mm

Laminacja na zimno TAK

llos¢ watkow 6

Zakres temperatur 0-140°C

Czas nagrzewania 6 min

do stanu gotowosci roboczej

Napiecie 230 V /50 Hz 400W
Pobdér mocy 1150 W

Wymiary 536 x 271 x 112 mm

ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Umies¢ przewdd elektryczny w sposéb uniemozliwiajgcy przypadkowe

potkniecie sie.

Po odkreceniu pokrywy bgdz ostrozny by unikng¢ porazenia prgdem.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli jest wilgotne.

Odtgcz urzadzenie z sieci zasilajgcej, gdy go nie uzywasz.

Podczas uzytkowania nie przykrywaj otworéw wentylacyjnych.

Nie dotykaj otworéw wentylacyjnych, gdy urzadzenie pracuje.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworow wentylacyjnych.

Przed laminacjg zwrd¢ uwage, czy przewdd lub wtyczka nie sg uszkodzone.

Nie wykonuj laminowania w poblizu substancji tatwopalnych.

Nie uzywaj sity podczas laminowania.

Materiaty o ostrych krawedziach czy duzej grubosci mogg powodowac zniszczenie
watkow.

Dokumenty po laminacji mogg by¢ gorgce, przed wyjeciem poczekaj az sie schtodza.
W przypadku, gdy wystepuje ryzyko oparzenia, okreslone przekroczeniem limi-
téw temperaturowych zgodnie z punktem 4.5.4 normy EN 60950-1:2006, na
obudowie urzgdzenia zamieszczone jest ostrzezenie tresci: UWAGA! GORACA
POWIERZCHNIA NIE DOTYKAC lub symbol &

= =20V NOULLhWN

.
® N

WAZNE ZALECENIA / OSTRZEZENIA
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania nalezy zachowac¢ srodki ostroznosci przy
instalacji i obstudze urzadzenia.
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OGOLNE

e Nalezy trzymac rece, diugie wtosy, luzne ubrania i przedmioty typu tancuszki czy

krawaty, z dala od urzadzenia w celu unikniecia wciagniecia w/w przedmiotow.

Niestabilna powierzchnia moze spowodowac, ze urzgdzenie moze spas¢ powodu-

jac powazne uszkodzenia ciata.

e Nalezy unika¢ szybkiego zatrzymywania, uzywania dodatkowej sity i nieréwnosci
w podiodze gdy urzgdzenie jest przesuwane na wézku, na kétkach lub na stoliku.

e Nie nalezy usuwac zabezpieczen mechanicznych i elektrycznych, takich jak zamki,
ostony i inne zabezpieczenia.

e Nie wolno wktada¢ przedmiotéw nie przeznaczonych do urzgdzenia oraz nalezy
unikac kontaktu z ptynami (cieczami).

ELEKTRYCZNE

e Urzadzenie powinno by¢ podtgczone do sieci elektrycznej tylko w taki sposdéb, jaki
przedstawia instrukcja.

e  Gniazdo musi by¢ ulokowane w poblizu i musi by¢ do niego tatwy dostep. Podczas
przemieszczania urzgadzenia nalezy odtgczy¢ go od sieci i trzymac kabel przy
urzadzeniu.

e Wylgczenie urzadzenia nastepuje po wyjeciu wtyczki sznura zasilajgcego z
gniazdka sieciowego, ktére powinno by¢ zlokalizowane blisko urzadzenia i by¢ tatwo
dostepne.

e Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, gdy uszkodzony jest kabel doprowadzajgcy prad
lub wtyczka jest uszkodzona, oraz gdy pojawig sie symptomy uszkodzenia urzgdze-
nia. Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcag w celu uzyskania pomocy.

e W przypadku, gdy urzadzenie posiada wtyczke z uziemieniem, musi by¢ podtgczo-
ne do gniazdka z uziemieniem!

SERWISOWE

Nalezy wykonywa¢ tylko rutynowe procedury zgodne z zawartymi instrukcjami. Nie
nalezy samodzielnie naprawiac ani serwisowac¢ urzgdzenia. Nalezy odtgczy¢ urzadze-
nie od sieci i skontaktowac¢ sie ze sprzedawca gdy zaistnieje jedna lub wiecej z nizej
wymienionych usterek:

e do urzgdzenia dostat sie ptyn/ciecz,

e urzadzenie dziata wadliwie w wyniku nieprawidtowego uzytkowania,

e urzadzenie nie dziata zgodnie z opisem w instrukc;ji.

USTERKI

W przypadku wystgpienia usterki, urzgdzenie wraz z kartg gwarancyjng i opisem uszko-
dzenia nalezy przekazac sprzedawcy lub do najblizszego autoryzowanego serwisu w
oryginalnym, kompletnym opakowaniu. W przypadku braku oryginalnego opakowania w
interesie nabywcy lezy wykonanie jak najlepszego opakowania zastepczego.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA
Od czasu wprowadzenia europejskiej dyrektywy 2002/96/EU do prawa naro-
dowego obowigzujg nastepujgce ustalenia: Urzgdzen elektrycznych i elektro-
nicznych nie nalezy wyrzucac¢ wraz z innymi odpadami domowymi.
Uzytkownik zobowigzany jest, zepsute lub niepotrzebne juz urzadzenia
mmmmm c'ekiryczne i elektroniczne odnies¢ do specjalnego punktu, wyrzuci¢ do
specjalnego kontenera lub ewentualnie odnie$¢ urzgdzenie do sprzedawcy.
Szczegotowe kwestie regulujg przepisy prawne danego kraju. Informuje o tym symbol
przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na opakowaniu produktu lub w instrukcji.
Segregujac $mieci przeznaczone do recyklingu pomagasz chroni¢ srodowisko naturalne.
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