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Profesjonalny zaokraglacz naroznikoéw AE-1,
o0 duzej wytrzymatosci.

UWAGA!
)

. Przez caty czas uzytkowania uzywac¢ plastikowych podktadek aby

nie uszkodzi¢ nozy.

2. Unika¢ kontaktu dfoni (palcéw) z powierzchnia tnaca.

. Unika¢ kontaktu maszyny z dzie¢mi.

4. Nie cig¢ zszywek, spinaczy do papieru ani innych metalowych
przedmiotéw.

5. Unika¢ ciecia grubszych przedmiotéw niz do poziomu prowadnicy
gorne;j.

6. Podczas zmiany noza tngcego lub podktadek plastikowych
uwazaé na ostrze.

7. Ostrze noza powinno by¢ doktadnie chronione przed uszkodzeniem
metalowym przedmiotem.

w

Instrukcja ohstugt:

1. Czynnosci ciecia

Umiesci¢ kartki i utozy¢é je doktadnie do obydwu prowadnic.
Trzymajac je mocno opuséci¢ dzwignie u dotowi w celu dokonania
ciecia. (Trzyma¢ palce z dala od powierzchni tngcych).

2. Prowadnica L
Zaleca sie uzywanie tej prowadnicy dla lepszego utozenia kartek.

3. Uzywanie podktadek plastikowych

Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze podktadka znajduje sie na swoim
miejscu w celu ochrony ostrza.

Aby zmaksymalizowa¢ dtugos$¢ zycia podkfadek, za kazdym razem
kiedy cze$¢ powierzchni podktadki zuzyta sie, obrécié jg i podtozyé
nieuzytkowane jeszcze miejsce.

4. Wymiana podktadki
Odwazy¢ zuzyta podkiadke i wyja¢, nowa podktadke umiesci¢ w
odpowiednim miejscu.
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5. Pojemnik na zapasowe wktady i pojemnik na $cinki.
Pojemnik na zapasowe wktady stuzy do przechowywania kluczy
imbusowych, wktaddéw z ostrzami i innych. Pojemnik na $cinki
nalezy oprézniaé zawsze kiedy istnieje taka potrzeba.

6. Wymiana noza tnacego.

Zluzowa¢ dwie $rubki blokujace néz za pomoca klucza imbu-
sowego i wyjaé ndz. Zamontowa¢ nowy ndz i dokreci¢ Sruby
blokujace.

7. Zablokowanie dzwigni.

Nacisna¢ dzwignie do jej najnizszej pozycji. Umiesci¢ klucz imbu-
sowy w otworze zgodnie z rysunkiem. N6z zostaje zablokowany w
dolnej pozycji.

8. Zluzowanie prowadnic bocznych.

Zwolni¢ $rubki blokujace boczne prowadnice za pomocs igly z
tepa gtowka. Nastepnie umiesci¢ prowadnice z boku jak pokazuje
ilustracja.

9. Regulowanie (dostosowanie prowadnic bocznych).
Umiesci¢ ptytke wzorcowg na blacie roboczym, zaleznie od
uzytego noza, docisnaé ptytke $cisle do noza tngcego. Docisngé
prowadnice do ptytki i dokreci¢ srube mocujaca.

Sposéb dopasowania lewej prowadnicy jest taki sam jak prawej.

10. Zakonczenie wymiany noza.

Delikatnie nacisng¢ dzwignie, wyja¢ klucz imbusowy. Zwolnié
dzwignie; w ten sposéb nastepuje zakonczenie wymiany noza i
regulacja.

11. Utrzymanie i konserwacja.

Jezeli urzadzenie nie pracuje przez diuzszy czas nie nalezy
opuszczaé¢ dzwigni do najnizszej pozycji. W celu utrzymania
sprezystosci dzwigni po zakohczeniu operacji trzymaé w
najwyzszej pozyc;ji.

Oproézniaé¢ pojemnik na $cinki po zakonczeniu czynnosci tnacych.
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Opis wymiennych wkiadow z ostrzami

S -1/8 (3,5 mm)
M - 1/4* (6 mm)
L -3/8“ (10 mm)

Opis elementow urzadzenia

dzwignia

$ruba mocujaca néz

prowadnice gérne

$ruba
mocujaca prowadnice

prowadnice boczne

noéz

podktadki plastikowe

prowadnica L
podktadki na narzedzia

blat roboczy
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