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BINDOWNICA S310

DANE TECHNICZNE:

Max. iloé¢ arkuszy dziurkowanych jednorazowo (70-80Q): .. ............. 25 arkuszy
Max. lloé¢ bindowanych kartek: . .......... 120 kartek — szeroko$¢ grzbietu 14.3 mm
Max ilo§¢ otworow: .. ... ... ... 35 otwordw (34 na formacie A4)
Wielko$¢ otworéw/odlegto$¢ pomiedzy otworami (3:1): ........... 4x4 mm/8.67 mm
Wielko$€ marginesow: . ............iiiiiininnan. 3 mm/5 mm/7 mm/ 8 mm
Piny zwalniajgCe NOzZe: . . ... .. e 35
Rozmiary urzadzenia: ......... ... ... .. . ... 62x42.4x23 cm
Vaga: . . 17 kg

1. Dzwignia bindujgca
2. Piny zwalniajgce noze

3. Szczelina wejéciowa

4. Ogranicznik papieru

5. Regulator stopnia zacisku grzbietu
6. Listwa zaciskowa grzbietu
7
8
9
1

. Ptytka podtrzymywania grzbietu

. Dzwignia dziurkujaca

. Regulator ustawiania margineséw
0.Pojemnik na $cinki

OPIS:

1. Caly mechanizm wykonany jest z metalu, dzigki czemu maszyna jest mocna i nieza-
wodna

2. tatwy i cichy system dziurkowania

35 tatwo zwalnianych nozy

4. tatwy i profesjonalny sposob bindowania dokumentéw takich jak kalendarze, spra-

wozdania, albumy, notebooki, broszury itp.

w
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OBSLUGA URZADZENIA rys.1

1. Przed dziurkowaniem A
A. Przygotuj dokumenty [ | H N

B. Zdecyduj o wielkosci marginesu ( patrz rysunek1)

C. Ustaw gtebokos$¢ marginesu za pomoca regulatora (9), znajdujacym sie po prawej
stronie maszyny, w celu wybrania pozadanej wielkosci (3/5/7/8 mm)

D. Umie$¢ w odpowiednim miejscu stopke do papieru stosownie do jego rozmiaru
(patrz rysunek 2)

A4 297mm/35 otworéw
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A4 297mm/34 otwory

Uwaga: rys.2
Ostatni pin (2) (liczac od lewej do prawej) powinien by¢ zwolniony podczas dziurkowania
A4 (34 otwordw).

E. Jedli dziurkowana jest inna wielko$¢ papieru, prosze zwolni¢ noze, aby uzyskaé
wybrany rozmiar. Upewnij sie, ze ostatni pin nie uszkodzi dokumentow. (patrz

rysunek.3)
rys.3 EER %

F. Uzyj testowego papieru w celu sprawdzenia otworéw i odpowiednich margineséw
przed ostatecznym dziurkowaniem

2. Dziurkowanie

A. Przygotowane dokumenty pot6z ptasko na podstawie urzadzenia, wyréwnujac w sto-
sunku do ogranicznika papieru (4) i wsun go poziomo do szczeliny dziurkujace;j (3).

Zastosuj sie do ponizszej tabelki, aby nie przekroczy¢ maksymalnej ilosci kartek:

TYP DOKUMENTU PAPIER 80g FOLIAPET 1.2 mm | TEKTURA < 2.5 mm
MAX. ILOSC KARTEK 25 8 1

B. Umie$¢ dokumenty w szczelinie dziurkujacej (3), powoli pociagnij za dzwignie dziur-
kujaca (8) w dot do konca.

C. Po wykonanej czynnosci pchnij dzwignie (8) z powrotem do gory, do pozycji wyjscio-
wej i wyciagnij przedziurkowane dokumenty, przygotowujac je do bindowania.

3. Bindowanie

A. Aby zbindowa¢ dokumenty prawidtowo, nalezy sprawdzié, ze zostata wybrana odpo-
wiednia wielko$¢ grzbietu metalowego. Prosze sprawdzi¢ w ponizszej tabelce odpo-
wiednie zestawienia.
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Rozmiar grzbietu | 5 | 6 | 8 | 10 [125] 14 | 16 | 19 | 22 | 25 |28,5] 32 | 38 | 45 | 51

Maks. iloéé kartek| 10 | 25 | 45 | 65 |105|125|145|165|210|240|270|300|350|440|510

B.

Naciénij i otwérz ptyte podtrzymywania grzbietu (7) umiesé odpowiednio wybrany
grzbiet, nastepnie zwolnij ptyte podtrzymyjaca. Grzbiet zostanie unieruchomiony
(patrz rysunek 4,5i 6)

. Wsun przedziurkowang wczes$niej oktadke przednia, nastepnie dokumenty i oktadka

tylna - ostroznie na grzbiet (patrz rysunek 6)

. Umies¢ grzbiet z dokumentami poziomo w szczelinie zaciskajacej upewnij sie, ze

grzbiet metalowy przylega do marginesu $cianki magnetycznej (patrz rysunek 7)

. Dostosuj regulator stopnia zacisku grzbietu (5) do odpowiedniej pozycji, zgodnie

z rozmiarem grzbietu.

. Opus¢ dzwignie z powrotem do pozycji wyjsciowej (1) i zamknij odpowiednio grzbiet.

Taka czynno$¢ moze by¢ powtérzona dwa lub trzy razy, az do prawidtowo zacisnie-
tego grzbietu.

G. Wyjmij oprawiony dokument ze szczeliny i zakorncz bindowanie.

tutaj
przycisnij

rys.4 rys.5

rys.7

LN
4.8 8 A 2.7 maE
rys_8 e ___E | e [

UWAGA !

—_

Urzadzenie wykonane jest z metalu, waga netto do 17kg, nie szarpa¢ za uchwyty.
Urzadzenie przeznaczone do rgcznego uzytku.

Odsun wszystkie cze$ci urzadzenia od dokumentow, (papier, pvc, pet ) chcac ochro-
ni¢ szpilki nigdy nie uderzaj w metalowe czesci.

W celu unikniecia wypadku podczas pracy maszyny, nigdy nie wktadaj palcow do
szczeliny, gdzie wykonywane sa otwory.

Posiadaj instrukcje obstugi zawsze pod reka przez caty czas.

. Zgtos sie do swojego lokalnego dystrybutora, do serwisu posprzedaznego, nie staraj

sie naprawia¢ urzadzenia samodzielnie.

. Utrzymuj urzadzenie z dala od wilgoci
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